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Axial Spring Rate | Net Weights
DN @iDi @Do K C S Lo L at 21 C® in N'mm (ka)
DN40 | 483 61,5 0.30 28 26 | 60 | 255 43,5 0,65
DNS50 60,3 76,7 0.30 28 29 | 60 | 250 28,2 0,9
DNB5 76.1 a5.7 0.30 28 29 | 60 | 295 19,5 1.1
DN80 88.9 | 111.4 0.30 20 32 | 80 | 290 24,7 1,5
DN100 | 114.3 | 1405 0.40 20 36 | 60 | 300 416 2.4
DN125 | 139.7 | 165.3 0.40 20 4 | 60 | 310 51,1 3,1
DN150 | 168.3 200.7 0.40 20 4.5 80 | 325 333 4,5
DN200 | 2191 | 2517 0.50 16 63 | 70 | 345 93,5 7.6
DN250 273 324.8 0.50 12 63 | 70 | 335 41,2 9,9
DN300 | 3239 382 0.60 12 71 | 70 | 340 58,3 14
DN350 | 356.6 414 0.60 10 8 | 75 | 350 77,6 17,8
DN400 | 406.4 468 0.80 8 B0 | 350 208,7 25
DN450 | 457 | 518.8 0.80 10 | 80 | 350 232,5 28
DN500 | 508 570 1 10 | 80 | 345 4778 36,6
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