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AXIAL; +10mm -20mm
Axial Spring Rate | Net Weights
DN %o T ono K C St bt lat2z1ctinNmm | (ko)
DN25 | 38 485 0.30 20 26 | 60 | 210 82,1 0,40
DN32 42 4 55,3 0.30 20 2,6 60 | 215 497 0,45
DN40 48,3 61,5 0.30 20 26 60 | 220 60,8 0,55
DN50 60,3 76,7 0.30 16 29 | 60 [210 494 0,87
DN65 76.1 957 0.30 14 29 60 | 210 38,9 0,95
DN80 88.9 1114 0.30 10 3.2 60 | 210 495 1,15
DN100 | 114.3 140.5 0.40 10 36 | 60 | 215 83,2 1,7
DN125 | 139.7 165.3 0.40 10 4 60 | 220 102,2 25
DN150 | 168.3 | 200.7 0.40 10 45 | 60 | 240 66,6 3,15
DN200 | 219.1 2517 0.50 6.3 70 | 240 186,9 6,4
DN250 273 3248 0.50 6.3 70 | 240 82,5 7
DN300 | 323.9 382 0.60 71 70 | 250 116.,6 10,6
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